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LC50-DIGILOG
O 1 PERSPEKTIVN{ LASEROVY MERICI SYSTEM PRO OBRABECI CENTRA

Novy objev vynalezcl. Pozoruhodny vykon rady Laser-
Control zarucuje jiz po desetileti maximalni presnost,
spolehlivost a efektivitu v nescetnych obrabécich cen-
trech. Systémy jsou pouzivany v nejrliznéjsich strojich,
od strojl pro mikroobrabéni, pres sériovou vyrobu az
po obrabéni velkych dilcd, aby nepretrzité zarucovaly
nejvyssi kvalitu za ekonomické ceny. V této Uspésné
historii pokracuje i nejnovéjsi generace: Diky pokroko-
vé technologii DIGILOG se otviraji rozmanité, doposud
netusené moznosti pro aplikace méfici techniky ve vy-
robé.

— MIMORADNA CASOVA USPORA DIKY AUTOMATICKYM MERENIM

— NEJVYSS[ KVALITA VYROBY A MINIMALN{ ZMETKOVOST

— REALIZACE KONTINUALNICH PROCESNICH RETEZCU

— MENE POCETNA OBSLUHA, AUTOMATIZOVANY PROVOZ

— NOVA DIMENZE BEZPECNOSTI PROCESU

— MERENT A MONITOROVANI VSECH TYPU A TVARU NASTROJU A REZNYCH MATERIALU

— KOMPENZACE TEPLOTN{ ROZTAZNOSTI VRETENA A OBVODOVEHO HAZEN{ OSTRI NASTROJE




OZ m Technologie DIGILOG

VICE NEZ JEN NOVA KAPITOLA MERICI TECHNIKY

Digitalni patfi minulosti — budoucnosti je DIGILOG.
Technologie DIGILOG, kterd se zacala pouZivat u doty-
kovych sond, zpUsobila nyni revoluci i v laserové méfici
technice pro obrabéci stroje. UmozZnuje vyhodnoceni
analogovych signald veskerych ostfi nastroje. V nej-
kratsi dobé je tak k dispozici mimoradné vysoky pocet
namérenych hodnot, diky kterym se pfi bezpecném
procesu provadi neprekonatelné presné a rychlé mé-
feni nastroje.

Tisice namérenych hodnot za sekundu

RYCHLOST.
— VYSOCE DYNAMICKA MEREN{ VESKERYCH CHARAKTERISTIK NASTROJE
— TISICE NAMERENYCH HODNOT VSECH OSTRI NASTROJE ZA SEKUNDU
— AZ 0 60 % KRATS/ DOBA MERENI A KONTROLY

— DYNAMICKE PRIZPUSOBEN{ RYCHLOSTI MERENT JMENOVITYM OTACKAM NASTROJE

PRESNOST.

— DIGILOGOVA KALIBRACE S INTEGROVANOU KONTROLOU OBVODOVEHO HAZEN(

~ VYHODNOCEN{ TOKU DAT

— TRVALE DOBRA PRESNOST DILCU DiKY KOMPENZACI TEPLOTY INTEGROVANE DO PROCESU

— DETEKCE GEOMETRICKYCH ZMEN, JAKO OPOTREBEN{ OSTR{

BEZPECNOST PROCESU.
— SPOLEHLIVE MERENI | PRES VLIV CHLADIVA
— AUTOMATICKA FILTRACE PRILNUTYCH NECISTOT A CHLADICIHO MAZIVA Z NASTROJE

— KONTROLA OBVODOVEHO HAZEN{ ROZPOZNA NESPRAVNE UPNUTI NASTROJE A NECISTOTY




Dock typ 3
Varianta s vystupem kabel( na strané pro elegantni bocni
pripojeni k obrabécimu stolu/sténé stroje bez viditelnych
kabeld.
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—JEN 2 PRIPOJOVACI VEDEN(

— SPICKOVE PNEUMATICKE VENTILY S NEJKRATSIMI SPINACIMI CASY

— NENI NUTNA ZADNA SAMOSTATNA PNEUMATICKA JEDNOTKA

— KOMPATIBILN{ SE VSEMI VARIANTAMI SYSTEMU

na obrabéci stdl

— JEDNODUCHA VYMENA MERICIHO SYSTEMU PRO MEREN{ VETSICH NASTROJU
— RYCHLEJSI VYMENA PRO MINIMALIZACI CASOVYCH PROSTOJU STROJE

— UMOZNUJE LEHKOU VYMENU LASERU

. Dock
O 3 ROZHRAN{ PRO VSECHNY PRIPADY

Rozhrani smartDock je celosvétové jedinecné standardni rozhrani pro vSechny nosné systémy aktuadlni fady laserového méficiho
systému BLUM. Do mimoradné kompaktniho designu jsou kromé elektrickych, mechanickych a pneumatickych pripojek integrova-
ny i vSechny pneumatické ventily nutné pro provoz. Tato prostorové Usporna kombinace inteligentniho rozhrani a pfipojek usnad-
nuje montaz a poskytuje vétsi volnost pfi integraci systému do prostoru stroje.

Dock typ 2
Varianta s vystupem kabelG dole pro
elegantni montaz na obrabéci stll bez
viditelnych kabelQ




DESIGN
04 VSE PRO NEJVYSSI VYKON

Za vyvojem konstrukcni fady LaserControl DIGILOG vézi know-how z vice neZ 30letych zkuSenosti v laserové mérici technice pro
obrabéci stroje. Nova generace presvédcuje modernim tvarem optimalizovanym pro tfiskové obrabéni, Spickovymi komponenty
a vykonem méreni, ktery nema ve svété obdoby.

Jedinecné clony proti necistotdm Tryska HPC

LASEROVA OPTIKA PREMIUM

Laserova optika byla vZdy hlavnim pilifem laserovych méficich systémd BLUM. Je zékladem neprekonatelné opakovatelné a ab-
solutni presnosti. Jeji vysoka kvalita, homogenni tvar paprsku a zaostfeni laserového paprsku umoznuje nejlepsi mozné vysledky
méreni i pfi mérfeni mikrondstroji a nejmensich geometrii ostfi. Zarucuje nejlepsi vykon pfi nejnepfiznivéjsich podminkach a
presnost lepsi nez u viech srovnatelnych méficich systéma.

JEDINECNE CLONY PROTI NECISTOTAM

Zcela nové vyvinuté clony proti necistotam jsou zarukou spolehlivého provozu za kazdych vyrobnich podminek. O co nejlepsi
ochranu optiky se kromé vybusného ¢isténi otvoru clony stard i mimoradné silny proud uzaviraciho vzduchu. Dal$im highlightem
je spotfeba vzduchu v klidovém stavu snizend na nulu a laminarni proudéni vzduchu pro zajisténi nejvyssi prfesnosti.

TRYSKA HPC

VSechny aktudini laserové méfici systémy se standardné doddvaji s novou tryskou HPC. Diky promyslené konstrukci se méze
montovat oboustranné a pro predchazeni ndnosd chladiva pracuje s integrovanym zpétnym ventilem. Velmi vysoky Cistici tlak a
perfektni tvarovani proudu vzduchu zamérené na méfici misto umoznuji rychlé a dokonalé ocisténi od chladiva, tfisek a jinych
necistot.

Laserova optika Premium
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SYSTEMY
O 5 KOMPAKTN{ & 3D

LC50-DIGILOG

Kompaktni nosné systémy Ize z dlivod( jejich vysoké presnosti a spolehlivosti pouZit u nejriiznéjsich typd strojd. Systém LC50
se standardné nabizi v délce 150-500 mm. Diky laserové optice Premium spliuje systém i poZadavky malych Spic¢kovych strojl
pro mikroobrabéni.

— NOSNE SYSTEMY NABIZEJI MAXIMALNI MOZNOU PRESNOST

— RYCHLE, PRESNE, AUTOMATICKE MEREN{ VSECH TYPU A TVARU NASTROJU A REZNYCH MATERIALY

— SNADNA MONTAZ DIKY LASEROVEMU PAPRSKU SERIZENEMU Z VYROBY

LC52-DIGILOG

Laserovy méfici systém s 3D dotykovou sondou pro nastaveni a monitorovani celého spektra nastroji kombinovanych sou-
struznicko-frézovacich strojd. Bezdotykové méreni rotujicich nastrojl pomoci laserového méficiho systému a rychlé, dotykové
méreni nerotujicich nastroji dotykovymi sondami.

—V JEDNOM KOMPAKTNIM PRISTROJI JSOU SPOJENY VYHODY DVOU MERICICH TECHNIK

— NEJRYCHLEJSI MEREN{ SOUSTRUZNICKYCH NASTROJU

— EKONOMICKE — PRO SOUSTRUZNICKE | FREZOVACI NASTROJE JEN JEDEN SYSTEM

PREHLED SYSTEMU
PROVOZNI REZIM NT PROVOZN[ REZIM DIGILOG RIDICI SYSTEM/TP48-21

EM30 PROFIBUS
EM31 PROFINET & ETHERNET
EM32 ETHERNET/IP & ETHERNET E—

EM33 1/0, SSI, analog, USB

EM34 ETHERCAT & ETHERNET

Délka systému

LC50 | LC52* 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm 400 mm 500 mm
MAX. @ NASTROJE PRI MEREN( 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm 1154 mm 2087 mm
MIN. @ PRO KONTROLU LOMU ** S5***/15 um 20 um 30 um 37 um 49 um 66 um
OPAKOVATELNOST ** 0,2um?20  0,3um20  0,4um2c  0,5um 20  0,7um 20 0,9 um 20

* Standardni délka systému: 260mm ** V zdvislosti na situaci a stabilité uchyceni *** Nutnd konzultace se zdstupcem firmy Blum



DIGILOG — JEDNA TECHNOLOGIE...

Zde spolupracuje to, co patfi k sobé. Spolehliva senzorika je nezbytné zapotrebi pro bezpecné vyrobni procesy s méné pocetnou obslu-
hou. Proto BLUM jiZ dnes splriuje pozadavky sitové propojené vyroby ve smyslu primyslu 4.0. Technologie DIGILOG pfitom hraje rozho-
dujici roli: Diky databdzi tisice namérenych hodnot za sekundu nabizeji pokrokové méfici systémy prevratné moznosti pro vyrobu. Patfi
k nim analogové skenovani kontur dotykovymi sondami DIGILOG, méreni drsnosti povrchu integrované do procesu, dutinoméry pro
sériovou vyrobu a samoziejmé méreni nastrojl laserovymi méficimi systémy DIGILOG. Perfektni spoluprace se vsak odrazi i v hardwaru
rozhrani. Rozhrani ma modularni konstrukei a pfi pouziti dalSich méficich systému se mdze nejsnaze rozsirit.
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DIGILOG

NOHO MOZNOSTI.

rofilu roje

“’ ! . 7 .
~ Kontrola gibfilu nastroje

ola lomu ostfi

Kompenzace opotiebeni

. Osova kompenzace

MicroWearControl

RunoutControl

3D kontrola nastroje

Kontrola vietena
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DIGILOGOVA kalibrace
Kontrola profilu
GrindControl
Orientace nastroje
ToolTipControl

Kontrola zkoseni

Kontrola kuzelového nastroje

BLUM measure !er’r APP

Available on the
D App Store
> Google play
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